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Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vor- 
richtung zum Auftragen von Klebstoff auf kontinuier- 
lich bewegte Materialbahnen, z. B. aus Papier, in 
Form eines Streifens, welcher mit der Bewegungs- 
richtung der Materiaibahn einen rechten Winkel ein- 
schlieBt. 

Es sind verschiedene Verfahren und Vorrichtungen 
zum Auftragen eines Klebstoflslreifens auf eine be- 
wegte Materiaibahn bekanntgeworden, wobei der 
Klebstoffstreifen mit der Bewegungsrichtung der 
Bahn einen Winkel einschlieBt. Die bekannten Vor- 
richtungen besitzen in der Regel eine Klebstoff- 
auftragswalze, auf deren Umfang eine Anzahl von 
Segmenten angebracht sind, welche die Form des ge- 
wiinschten Klebstofformates besitzen. So ist es bei- 
spielsweise mogiich, einer Segmentoberflache die 
Form eines Streifens von bestimmter Lange und 
Breite zu geben und das Segment derart auf dem 
Mantel der Auftragswalze anzuordnen, daB Kleb- 
stoffstreifen unter einem beliebigen Winkel zur Be- 
wegungsrichtung der zu beleimenden Bahn auf- 
getragen werden. 

Diese bekannten Vorrichtungen beschranken sich 
jedoch in ihrer Anwendungsmoglichkeit auf relativ 
geringe Vorschubgeschwindigkciten der zu beleimen- 
den Materialbahnen, weil bei groBen Drehzahlen der 
Auftragswalze der Klebstoff von deren Oberflache 
abgeschleudert werden und Verschmutzungen be- 
wirken kann. 

Der Einbau von Walzen ist auch oft aus raum- 
lichen Griinden nicht mogiich. Ganz unmoglich ist 
es ferner, heiBschmelzenden Klebstoff auf die ge- 
schilderte Weise mittels Segmentwalzen aufzutragen, 
weil eine gleichmaBige Beheizung einer Segmentwalze 
praktisch nicht realisiert werden kann und weil der 
Zwischenraum zwischen den Segmenten auf der 
Walze sich leicht mit Klebstoff zusetzt, wodurch 
dann ein exakter Leimauftrag nicht mehr gewahr- 
ieistet ist. 

Es ist ferner aus dem USA. -Patent 2 246 502 eine 
Vorrichtung zum Aufspriihen von Farben zwecks 
Oberflachenbehandlung von Gegenstanden bekannt 
Hiermit sollen schlechthin bestimmte Mittel auf 
Oberflachen von Einzelstiicken aufgebracht werden. 
Es ist jedoch nicht mogiich, dieses Konstruktions- 
prinzip zu verwenden, um Klebstoffstreifen auf konti- 
nuierlich bewegte Bahnen so aufzutragen, daB diese 
mit der Bewegungsrichtung der Bahn einen rechten 
Winkel einschlieBen. 

Weiterhin ist aus dem USA.-Patent 2 503 439 eine 
Vorrichtung mit einem endlosen Umlaufband, wel- 
ches um waagerecht liegende Rollen gefuhrt ist, be- 
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kannt, das sich iiber der zu beleimenden Bahn be- 

25 wegt. Diese Konstruktion ermoglicht jedoch kein 
Auftragen von quer zur bewegten Bahn verlaufenden 
Klebstoffstreifen . 

SchlieBlich offenbart das USA.-Patent 1 858 131 
eine Vorrichtung zum Schneiden von gefiedertem 

30 bzw. Biittenrandpapier. Hierbei wird eine Schneid- 
einrichtung mittels Kulissenfiihrung unter einem ge- 
wissen Winkel zur Bewegungsrichtung des Material- 
flusses be wegt. Nach erfolgtem Schnitt ist dann jedes- 
mal eine Ruckfuhrung des Schneidwcrkzcuges in der 

35 gleichen Fiihrungsbahn erforderlich. Diese bekannte 
Konstruktion dient einer anderen Problemlosung als 
die vorliegende Erfindung. Sie kann deshalb keine 
Anregung im Sinn eines Auftragens von quer zur 
Bewegungsrichtung der kontinuierlich bewegten Bah- 

40 nen verlaufenden und mehr oder weniger dicht auf- 
einanderfolgenden Klebstoffstreifen geben. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrundc, einen 
quer zur Bahnlangsrichtung verlaufenden Klebstoff- 
streifen auf eine kontinuierlich bewegte Materiaibahn 

45 aufzutragen. 

Die Losung dieser Aufgabe besteht bei einem Ver- 
fahren zum Auftragen von Klebstoff auf kontinuier- 
lich bewegte Materialbahnen, z. B. aus Papier, in 
Form eines Streifens, welcher mit der Bewegungs- 

50 richtung der Materiaibahn einen rechten Winkel ein- 
schlieBt, darin, daB die Bewegung des an einem end- 
losen Umlaufband befestigten Klebstoff auf tragskopfes 
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unter einem Winkel <x mit einer Geschwindigkeit er- 
folgt, welche der Beziehung 



Va = 



geniigt, wobei bedeutet: 



Vp 
cos (X 



V A — Geschwindigkeit des Auftragskopfes, 
y F = Geschwindigkeit der zu beleimenden Mate- 
rialbahn, 

a = Winkel zwischen den Bewegungsrichtungen 
von Auftragskopf und Bahn. 



Die Durchfiihrung des obigen Verfahrens erfolgt 
bei einer Vorrichtung mit einem Auftragskopf, der 
an einem endlosen Umlaufband befestigt ist, welches 
mittels zu beiden Seiten neben der Bahn angeordneter 
Umienkrollen iiber die zu beleimende Materialbahn ao 
bewegbar ist, erfindungsgemaB dadurch, daB die Um- 
ienkrollen mit zur Materialbahn senkrechter Dreh- 
achse derart angeordnet sind, daB die Verbindungs- 
linie der Achsen jeweils zweier an verschiedenen 
Seiten der zu beleimenden Bahn befindlicher, korre- 25 
spondierender Umienkrollen mit der Bewegungsrich- 
tung der Bahn einen veranderbaren Winkel a ein- 
schlieBt. 

Der Auftragskopf ist dann in der Hohe so einzu- 
stellen, daB er mit seiner Klebstofiaustrittsoffnung 30 
die zu beleimende Bahn gerade beriihrt. ZweckmaBig 
wird der Auftragskopf zwecks exakterer Begrenzung 
des Klebstoflstreifens wahrend des Klebstofiauftrags, 
also im Bereich der Bahn, geringfugig abgesenkt und 
auf dem Riickweg entsprechend angehoben. Diese 35 
Bewegungen konnen bcispielsweise durch geeignet 
angeordnete, im Prinzip jedoch bekannte Kurven- 
fuhrungen bewirkt werden. 

Das Umlaufband kann in an sich bekannter Weise 
aus verschiedenen Werkstoffen, wie beispielsweise 40 
aus Leder oder Gummi, oder auch als Metallglieder- 
band ausgebildet sein und besitzt Vorrichtungen zum 
Befestigen des oder der Auftragsaggregate. 

Unter korrespondierenden Umienkrollen werden 
jeweils zwei Rollen verstanden, welche ein an dem 45 
Umlaufband befestigtes Auftragsaggregat nachein- 
ander passiert, wobei jedoch das Passieren der jeweils 
zweiten Rolle erst nach Oberfahren der zu beleimen- 
den Bahn erfolgt. 

Naturlich kann man das Umlaufband und die zu 50 
beleimende Materialbahn mit einem gemeinsamen 
Antrieb versehen. In diesem Fall miissen jedoch diese 
beiden Vorrichtungselemente getrennt regelbar sein, 
damit durch eine entsprechend e Einstellung der Ge- 
schwindigkeiten von Umlaufband und Bahn die je- 55 
weils gewunschte Klebstoflstreifenfonn erzielt werden 
oder bei feststehendem Geschwindigkeitsverhaltnis 
V A : V F der Winkel a verandert werden kann. 

Das Offnen und SchlieBen des Auftragskopfes er- 
folgt in bekannter Weise durch Nocken, Steuer- 60 
scheiben, auf elektrischem Wege od. dgL, wobei 
lediglich darauf zu achten ist, daB die Bewegung des 
SchlieBmechanismus des Auftragskopfes nur im Be- 
reich der zu beleimenden Bahn erfolgen kann. 
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In den folgenden Abbildungcn sind beispielhafte 
Anordnungen fur das erfindungsgemaBe Verfahren 
dargestellt. 

Abb. 1 zeigt perspektivisch eine bewegte Bahn, 
iiber welcher ein Klebstoff auftragskopf * an einem 
Umlaufband angebracht ist; 

A b b. 2 zeigt die Draufsicht auf eine Anordnung 
mit zwei Umienkrollen fur das Umlaufband; 

Abb. 3 zeigt drei hintereinandergcschaltete An- 
ordnungen gemiiB Abb. 2; 

A b b. 4 zeigt die gleiche Anordnung wie A b b. 2, 
jedoch ist hierbei der Auftragskopf zwischen dem 
vor- und dem riicklaufenden Trum des Umlaufbandes 
angebracht; 

A b b. 5 zeigt eine Anordnung mit zwei Auftrags- 
kopfen, wobei das Umlaufband iiber vier Umienk- 
rollen gefiihrt ist. 
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Es bedeutet: 

1 zu beleimende bewegte Materialbahn, 

2 Klebstoffauftragskopf, 

3 Umlaufband, 

4 Umlenkrolle, 

5 Klebstoffzufiihrungsleitung, 

6 Klebstoffverteilungsvorrichtung, 

7 Klebstoffstreifen quer zur Bewegungsrichtung 
der Bahn, 

a Winkel zwischen den Bewegungsrichtungen von 
Auftragskopf und Materialbahn. 

Patentanspriiche: 

1. Verfahren zum Auftragen von Klebstoff auf 
kontinuierlich bewegte Materialbahnen, z. B. aus 
Papier, in Form eines Streifens, welcher mit der 
Bewegungsrichtung der Materialbahn einen rech- 
ten Winkel einschlieBt, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bewegung des an einem 
endlosen Umlaufband (3) befestigten Klebstoff- 
auftragskopfes (2) unter einem Winkel a rnit einer 
Geschwindigkeit erfolgt, welche der Beziehung 



COS (X 



geniigt. 

2. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfah- 
rens nach Anspruch 1 mit einem Auftragskopf, 
der an einem endlosen Umlaufband befesugt ist, 
welches mittels zu beiden Seiten neben der Bahn 
angeordneter Umienkrollen iiber die zu belei- 
mende Materialbahn bewegbar ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Umienkrollen (4) mit zur 
Materialbahn (1) senkrechter Drehachse derart 
angeordnet sind, daB die Verbmdungslinie der 
Achsen jeweils zweier an verschiedenen Seiten der 
zu beleimenden Bahn (1) befindlicher, korrespon- 
dierender Umienkrollen (4) mit der Bewegungs- 
richtung der Bahn (1) einen veranderbaren 
Winkel <x einschlieBt. 
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